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Rechercheantrag gem. § 43 Abs. 1 Satz 1 PatG tst gesteilt 
!) »Backenbrecher« 

Die Erfindung bezieht sich auf das Gebiet der Brechung und 
Zerklelnerung verschledener Gestefne und Stoffe. Der Bre- 
cher enthalt eln Gehause (1) und eine bewegliche Schwinge 
(2). An der Vorderwand des Gehauses und an der Schwinge 
sind Brechplatten (4 und 6) befestigt, die gemeinsam elnen 
Brechraum bllden, welcher In zwei Zonen aufgeteilt ist eine 
Vorbrechzone (b) und eine Nachbrech- und Austragzone (c). 
Die Arbeitsflache mindestens elner der Brechbacken (4, 6) ist 
im Querschnltt konkav ausgefOhrt Die gegenGberliegenden 
Seitenkanten der Arbeitsflachen der Brechbacken (4, 6) bilden 
zusStzliche Austrittsspalte (a) zur Abfuhrung deszerkleinerten 
Materials. Am zweckmSBigsten ist die vorllegende Erfindung 
in der ErzDergbauindustrie und in der Baustoffindustrie anzu- 
wenden. (31 21 471) 
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Backenbrecher 

PatentansprQche : 

n 

Backenbrecher, der ein GehSuse und eine Schwinge mit 
an der Vorderwand dieses GehSuses und an dieser Schwin- 
ge befestigten Brechbacken enthait, die gemeinsam einen 
Brechraum bilden, der im oberen Teil eine AufgabeOff- 
nung fUr die Zufiihrung von Ausgangsraaterial und im unte- 
ren Teil einen Austrittsspalt fiir die AbfUhrung von zer- 
kleinertem Material aufweist, 
dadurch. gekennzeichnet , 
daB die Arbeitsf ISche mindestns einer der Brechbacken 
(4,6) konkav im Querschnitt ausgeftthrt ist und die ge- 
gentiberliegenden Seitenkanten der Arbeitsf lMchen der 
Brechbacken (4,6) zusatzliche Austrittsspalte (a) bil- 
den . 

2. Backenbrecher nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die erwahnten Brechbacken (4,6) nach unten enger 
werdend ausgefiihrt sind. 

3. Backenbrecher nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der von den Brechbacken (4,6) gebildete Brechraum 
aus einer Vorbrechzone (b) und einer Nachbrech- und 
Austragszone (c) besteht, wobei die Vorbrechzone durch 
SeitenwSnde des GehSuses (1) begrenzt ist. 
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Backenbrecher nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Brechbacken (4,6) in der Vorbrechzone (b) eine 
gleichbleibende Breite haben, wMhrend die Brechplatten 
(4,6) in der Nachbrech- und Austragzone (c) nach unten 
enger werdend ausgeftlhrt sind. 

Backenbrecher nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet , 
dafl die Brechbacken (4,6) in der Vorbrechzone (b) nach 
unten breiter werdend ausgefUhrt sind, wShrend die 
Brechback.en (4,6) in der Nachbrech- und Austragzone (c) 
nach unten enger werdend ausgefUhrt sind. 
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1 Beschreibu. ng 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf das Gebiet 
der Brechung und Zerkleinerung verschiedener Gesteine und 
5- Stoffe, insbesondere auf Backenbrecher, die im Erzbergbau, 
in der metallurgischen und chemischen Industrie sowie bei 
der Herstellung von Baumaterialien eingesetzt werden. 

Bekannt ist ein Backenbrecher (Einschwingenbrecher) , 
der ein Gehause enthalt, an dessen Vorderwand die feste 
Brechbacke befestigt ist. Die bewegliche Brechbacke ist an 
einer Schwinge befestigt, die auf einer Exzenterwelle auf- 
gehangt ist, welche in an den SeitenwSnden des Gehauses 
befestigten Lagern gelagert ist. Der untere Teil der 
Schwinge wird vermittels einer Druckplatte mit der Ruck- 
wand des GehSuses gelenkig verbunden. Bei der Drehung der 
Exzenterwelle vollflihrt die Schwinge eine komplizierte 
schwingende Bewegung, wobei sie sich wechselweise bald der 
festen Backe nahert, bald sich von dieser entfernt. Die 
Annaherung der Backen bewirkt ein Zerdriicken ' (Brechen) des 
Materials, das sich in einem Brechraum befindet, der von 
den Brechbacken und den Seitenwanden des GehSuses gebildet 
wird. Das Ausgangsmaterial gelangt in den Brechraum von 
oben. Beim Abgang der beweglichen Backe von der festen 
wird das zerkleinerte Material (gebrochene Produkte) aus 
dem Brecher ttber einen Austrittsspalt zwischen den unteren 
Kanten der beweglichen und der festen Backe ausgetragen. 
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Bekannt ist auch ein Backenbrecher von Blake (Doppelknie- 
hebelbrecher) , bei dem die bewegliche Backe auf einer 
feststehenden Achse gelenkig aufgehSngt ist, wobei die 
Bewegung des unteren Teils der Schwinge von der Exzenter- 
welle tlber eine Pleuelstange und zwei Druckplatten uber- 
tragen wird (s. das Buch von Andreev S.E., Perov V.A., 
Zverevich V.V. "Droblenie, izmelchenie i grokhochenie po- 
leznykh iskopaemykh" (Brechen, Zerkleinern und Sieben von 
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1 nutzbaren Mineralien) / M. Nedra, 1980, S. 136-141). 

Bekannt sind ferner Backenbrecher, bei denen die.Bewegung 
der Schwinge von einem Unwuchtschwinger oder einem hydrau- 
5 lischen Vibrator Ubertragen wird. 

Ein Nachteil de* bekannten Backenbrecher besteht darin, 
dafl ihre LeistungsfShigkeit oft durch die Durchsatz lei- 
stung (transportierende FShigkeit) des Brechraumquer- 
schnitts limitiert wird, der einen Minimalwert im (unteren) 
10— AU9trAgsteil.bat, nSmlich deshalb, weil der von den Backen 
v.nd den SeitenwSnden des GehMuses gebildete Brechraum keil- 
formig ausgebildet ist und die Querschnittszlacne ues *re^ 
raumes von der AufgabeSf fnung bis zur AustragSf fnung all- 
mahlich abnimmt. 

15 

Ein anderer Nachteil der bekannten Backenbrecher ist auch 
die tibermaflige Obennahlung von Brechgut, die dadurch be- 
dingt wird, daB das gesamte Brechgut ohne Ausnahme, das ein 
Gemisch von Stticken unterschiedlicher GrOBe darstellt, im 

20 Brechraum tiber die ganze LMnge desselben von der Aufgabe- 
Sffnung bis zu der im unteren Teil des Brechraums befind- 
lichen AustragBf fnung bewegt wird. Hierbei werden hinrei- 
chend kleine Stlicke, die im Ausgangsmaterial und im Brech- 
produkt enthalten sind, einem unnStigen zusStzlichen Bre- 

26 chen wahrend der Verschiebung zur Austrag5f fnung unterwor- 
fen, was wiederum zur VergrSBerung des spezifischen Ener- 
gieverbrauchs ftir das Brechen fuhrt. 

Zweck der vorliegenden Erfindung ist die Behebung der ge- 
30 nannten Nachteile der vorstehend beschriebenen Backen- 
brecher. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Leistungs- 
fShigkeit des Backenbrechers zu erhShen und die libermSBige 
36 Ubermahlung des Brechgutes durch eine mSglichst' schnelle 

Entfernung des auf eine vorgegebene Stiickgr6Be zerkleinerten 
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Materials aus dem Brechraum des Brechers zu vermindern. 

Die gestellte Aufgabe ist dadurch erreicht, dafl in dem 
Backenbrecher, der ein GehSuse und eine Schwinge mit an 
der Vorderwand dieses Gehauses und an dieser Schwinge 
befestigten Brechbacken enthait, die gemeinsam einen 
Brechraum bilden,- der im oberen Teil eine AufgabeBf fnung 
fttr die Zuftihrung von Ausgangsmaterial und im unteren Teil 
einen Austrittsspalt fttr die Abfiihrung von zerkleinertem 
Material aufweist, erfindungsgemMB die Arbeitsf ISche min- 
destens einer der Brechbacken konkav im Querschnitt aus- 
geftihrt ist und die gegeniiberliegenden Seitenkanten der 
Arbeitsf lMchen der Brechbacken zusStzliche Austrittsspalte 
bilden. 

Urn die Abftthrung des zerkleinerten Materials aus dem Brech- 
raum zu beschleunigen, ist es zweckraSBig, die erwShnten 
Brechbacken nach unten enger werdend auszuftthren. 

Eine der y Varianten der Anwendung der Erf indung in zur Zeit 
bestehenden Backenbrechern sieht vor, daB der von den Brech- 
backen gebildete Brechraum aus einer Vorbrechzone und einer 
Nachbrech- und Austragzone besteht, wobei die Vorbrechzone 
durch die SeitenwMnde des Gehauses begrenzt ist. 

Eire der Aus ftthrungs variant en der Erf indung sieht vor, daB 
die Brechbacken in der Vorbrechzone e.r. ci .£.- \*\z 

Breite haben, wShrend in der Nachbrech- und Austragzone 
die Brechbacken nach unten enger werdend ausgeftihrt sind. 

Es ist zweckmSBig, die Brechbacken in der Vorbrechzone nach 
unten breiter werdend auszuftthren und diese Brechbacken 
in der Nachbrech- und Austragzone nach unten enger werdend 
auszuftthren. 

Eine solche Ausftthrungsform des Backenbrechers gestattet 
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1 es, dessen Leistungsfahigkeit zu steigem und die liber- 
mSBige Ubermahlung des Brechgutes zu vermindern. 

Das Wesen der vorgeschlagenen Erfindung besteht in der Er- 
5 hahung der transportierenden Fahigkeit des Brechraums durch 
VergrSBerung des Flacheninhalts des Austrittsspaltes so- 
wie durch Anbringung des Austrittsspaltes nicht nur im un- 
teren Teil sondern auch an beiden Seiten des Brechraumes. 
Infolgedessen wird eine Beschleunigung der Entfernung des 
auf eine vorgegebene StUckgrSBe zerkleinerten Materials 
aus dem Brechraum gewahrleistet , es wird die UbermaBige 
Obermahlung des Materials vermindert und die Leistungs- 
fahigkeit des Backenbrechers erhSht. 

15 zur Bildung eines seitlichen Spaltes an beiden Seiten des 
Brechraumes wird die ArbeitsflMche mindestens einer der 
Brechbacken im Querschnitt konkav ausgefiihrt, derart, daB 
ihre Seitenkanten zu den gegentiberliegenden Seitenkanten 
der Arbeitsflache der anderen Brechbacke parallel sind. 

FUr die Anwendung der Erfindung in den bekannten Konstruk- 
tionen von in Betrieb befindlichen Backenbrechern ohne 
Veranderung der Konfiguration und Abmessungen der Aufgabe- 
affnung wird eine Ausfuhrung des Brechraumes vorgesehen, 
der aus zwei Zonen besteht: einer Vorbrechzone und einer 
Nachbrech- und Austragzone. Hierbei nimmt in der Vorbrech- 
zone der Abstand zwischen den gegentiberliegenden Seiten- 
kanten der Brechbacken allmahlich von der Breite der Auf- 
gabeOffnung bis zur Breite der Austragaf fnung ab. Natur- 
gemaB ist der Brechraum in diesem Fall in der Vorbrechzone 
durch die Seitenwande des GehHuses zu begrenzen, und die 
seitlichen Austrittsspalte mttssen nur in der Nachbrech- 
und Austragzone ausgeftthrt werden. 

35 

Da in der Vorbrechzone die hinreichend kleinen Stiicke des 
Materials aus dem Brechraum nicht ausgetragen werden, ist 
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1 es ftir eine ungehinderte Transportierung des Materials in 
demselben erf order lich, daB die Querschnittsf 13che des 
Brechraumes tiber die gesamte L&nge der Vorbrechzone mttg- 
lichst konstant ist. Deswegen haben die Brechbacken in 

5 dieser Zone eine gleichbleibende Breite. 

Bekanntlich nimmt wShrend des Brechens das vom zerkleiner- 
ten Material eingenommene Volumeri um das 1,3- bis 1,6fache 
infolge einer weniger dichten Packung der Materialkorner 
10 je nach der Verringerung ihrer GrSBe zu. Deshalb sieht 
eine der Aus ftihrungs variant en der Erfindung vor, daB zur 
ungehinderten Transportierung des Materials in der Vor- 
brechzone die Brechbacken entsprechend der Kinetik des 
Brechvorgangs nach unten breiter werdend ausgefiihrt sind. 

15 

Die Anwendung der Erfindung ennSglicht es, die Leistungs- 
f&higkeit der Backenbrecher \im das 2- bis 3 f ache zu stei- 
gern und die UbermaBige Obermahlung des Materials um 20 
bis 25% zu vermindern, 

20 

Die Erfindung kann in den bekannten Backenbrechern durch 
Ersetzung ihrer f esten Brechbacke durch eine Backe mit 
einer im Querschnitt konkaven Arbeitsf lfiche realisiert 
werden. Eine solche Ersetzung erfordert einen geringen 
25 Aufwand an Mitteln und Zeit und gewShrleistet eine Stei- 
gerung der Leistungsfahigkeit von in Betrieb befindlichen 
Backenbrechern urn 30 bis 50%. 

Weitere Ziele und Vorteile der vorliegenden Erfindung wer- 

30 

den aus der nachfolgenden eingehenden Beschreibung und 
den beigefiigten Zeichnungen verstandlich, die einige prak- 
tisch realisierbare Varianten der vorliegenden Erfindung 
an Beispielen veranschaulichen. Es zeigt: 



35 Pig. 1 in schematischer Darstellung einen vertikalen 

LSngsschnitt einer konkreten Aus fiihrungs form des 
erf indungsgemSBen Backenbrechers ; 
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1 Fig. 2 einen Schnitt nach Linie II-II in Fig. 1; 

Fig. 3 einen Schnitt nach Linie III-III in Fig. 2 
5 Fig. 4 einen Schnitt nach Linie IV-IV in Fig. 2; 

Fig. 5 einen Schnitt nach Linie V-V in Fig. 2; 

Fig. 6 in schematischer Darstellung einen vertikalen 
10 .LSngsschnitt einer Aus fuhrungs form des erfindungs- 

gemSBen Backenbrechers mit einem Brechraum aus 
zwei Zonen und einer im Querschnitt konkaven Brech- 
backe; 

15 Fig. 7 einen Schnitt nach Linie VII-VII in Fig. 6; 
Fig. 8 einen Schnitt nach Linie VIII-VIII in Fig. 6; 
Fig. 9 einen Schnitt nach Linie IX-IX in Fig. 6; 

20 

Fig. 10 einen Schnitt nach Linie X-X in Fig. 9; 

Fig. 11 einen Schnitt nach Linie XI-XI in Fig. 9; 

25 Fig. 12 einen Schnitt nach Linie XII-XII in Fig. 9; 

Fig. 13 einen Schnitt nach Linie XIII-XIII in Fig. 9; 

Fig. 14 in schematischer Darstellung einen vertikalen 
30 LSngsschnitt einer Aus ftihrungs form des erfindungs- 

gemSBen Backenbrechers mit einem Brechraum aus 
zwei Zonen und zwei im Querschnitt konkaven Brech- 
backen; 

35 Fig. 15 einen Schnitt nach Linie XV-XV in Fig. 14; 



- 9 - 



312H71 



1 Fig. 16 einen Schnitt nach Linie XVI -XVI in Pig. 14; 

Pig. 17 einen Schnitt nach Linie XVII-XVII in Pig. 14; 

5 Fig. 18 einen Schnitt nach Linie XVIII-XVIII in Fig. 14; 

Fig. 19 einen vertikalen L&ngsschnitt einer Ausftthrungs- 
form des erfindungsgemaBen Backenbrechers mit 
einer im Langs- und Querschnitt konkaven Brech- 
10 backe; 

Fig. 20 einen Schnitt nach Linie XX-XX in Fig. 19; 

Fig. 21 einen Schnitt nach Linie XXI-XXI in Fig. 20; 

15 - 

Fig. 22 einen Schnitt nach Linie XXII-XXII in Fig. 20; 

Fig. 23 einen Schnitt nach Linie XXIII-XXIII in Fig. 20; 

20 Fig. 24 einen vertikalen Querschnitt des Brechraumes des 
erfindungsgemaBen Backenbrechers mit nach unten 
breiter werdenden Brechbacken in der Vorbrechzone; 

Fig. 25 einen Schnitt nach Linie XXV-XXV in Fig. 24; 

25 

Fig. 26 einen Schnitt nach Linie XXVI -XXVI in Fig. 24; 

Fig. 27 einen Schnitt nach Linie XXVII-XXVII in Fig. 24; 

30 Fig. 28 einen Schnitt nach Linie XXVIII-XXVIII in Fig. 24. 

Der erfindungsgemSBe Backenbrecher (Fig*, 1-5) enthSlt ein 
GehSuse 1 und eine Schwinge 2. An der Vorderwand des Ge- 
hauses 1 wird mittels einer Keilspannung 3 eine feste 
35 Brechbacke 4 rait im Querschnitt konkaver Arbeit sf lache be- 
festigt. An der Schwinge 2 wird mittels einer Keilspannung 5 
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eine bewegliche Brechbacke 6 mit im Querschnitt konkaver 
ArbeitsflSche befestigt. Zur Beschleunigung der Abfiihrung 
des zerkleinerten Materials aus einem Brechraum, der von 
den Arbeitsflachen der Brechbacken 4 und 6 gebildet wird, 
sind die letzteren nach unten enger werdend ausgefuhrt. 
Die gegentiberijegehden Seiten- und Unterkanten der Ar- 
beitsfiachen der Brechbacken 4,6 sind parallel ausgefuhrt 
und bilden Austrittsspalte der erf order lichen GrSBe. Im 
Unterschied zu den bekannten Backenbrechern ist der Brech- 
jraum nur, von. den Arbeitsf lSchen der Brechbacken gebildet 
und wird durch Futterplatten 7, welche die Seitenwande des 
Gehauses 1 gegen VerschleiB schiitzen, nicht begrenzt. 

Die Schwinge 2 ist auf einer Exzenterwelle 8 aufgehangt, 
die in Lagern gelagert ist, welche in den Seitenwanden des 
Gehauses 1 befestigt sind. Der untere Teil der Schwinge 2 
ist vermittels einer Spreizplatte 9 mit einem an der Riick- 
wand des Gehauses anliegenden Anschlag 10 gelenkig verbun- 
den. Das gegenseitige AndrUcken der Schwinge 2, der Druck- 
platte 9 und des Anschlags 10 erfolgt mittels einer Zug- 
stange 11 und einer Feder 12. Die GrfiBe der Austrittsspal- 
te wird mittels eines Satzes von Einlagen, die zwischen 
dem Anschlag 10 und der RUckwand des GehSuses 1 angeordnet 
werden, Oder mittels einer hydraulischen Einrichtung oder 
aber durch eine Regeleinrichtung eines beliebigen anderen 
Typs geregelt. 

Der Brecher wird von einem Elektromotor 13 iiber einen Keil- 
riementrieb 14 und ein als Riemenscheibe ausgebildetes 
Schwungrad 15 angetrieben, das auf der Exzenterwelle 8 be- 
festigt ist. 

Der Backenbrecher arbeitet folgenderweise. 
Bei der Drehung der Exzenterwelle 8 vollfiihrt die Schwinge 
2 eine komplizierte schwingende Bewegung. Das Aiisgangs- 
material wird dem Arbeitsraum zwischen den Brechbacken 
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1 tiber die AufgabeOf fnung im oberen Teil des Brechraumes zu- 
geftthrt. Bei der AnnMherung der beweglichen Brechbacke 2 
an die feste Backe 4 findet das Zerdrticken (Brechen) des 
zwischen den Brechplatten befindlichen Materials statt. 
5 Beim Abgang der beweglichen Backe 6 von der f esten Backe 
4 verschiebt sich das zerkleinerte Material nach unten 
und seitwiirts unter der Wirkung von GravitationskrSf ten. 
Hierbei werden die Kttrner, deren GrttBe kleiner als die 
Gr6fle des Austrittsspaltes ist, in die seitlichen Aus- 

10 trittsspalte (a) zwischen den gegentiberliegenden Seiten- 
kanten der Brechplatten ausgetragen, wShrend die grttfleren 
Kttrner sich nach unten weiterbewegen , indem sie einem wei- 
teren Brechen bei der wiederholten AnnSherung der Brech- 
backen unterworfen werden. Die rechtzeitige Entfernung 

15 der Kttrner des auf eine vorgegebene SttickgrttBe zerkleiner- 
ten Materials aus dem Brechraum tiber die seitlichen Aus- 
trittsspalte (a) verhindert die Ubermahlung der Material- 
kttrner, wielcher sie bei der weiteren Verweilung in diesem 
Brechraum ausgesetzt wiirden, sowie trSgt zur weiteren Er- 

20 htthung der LeistungsfShigkeit des Brechers bei, Im Ender- 
gebnis wird das gesamte zerkleinerte Material aus dem 
Brechraum ausgetragen, sobald die GrttBe s&ntlicher Kttrner 
des Brechproduktes kleiner als die GrttBe des Austritts- 
spaltes geworden ist. 

25 

Der in den Fig. 6-13 gezeigte Backenbrecher stellt eine 
der mttglichen Anwendungs variant en der vorliegenden Er fin- 
dung fiir die in Betrieb befindlichen' bekahnt^h* Backen- 
brecher dar. Diese Variante lSBt sich durch Ersetzung min- 
30 destens einer der Brechbacken der bekannten Konstruktion 
(im gegebenen Fall der f est en Brechbacke 4) durch eine 
Brechbacke mit im Querschnitt konkaver Arbeitsf lSche 
realisieren. Hierbei besteht der von den Brechbacken ge- 
bildete Brechraum aus einer Vorbrechzone (b) und einer 

3B 

Nachbrech-r und Austragszone (c) . In der Zone (b) wird der 
Brechraum durch die an den SeitenwSnden des GehSuses 1 
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1 befestigten Futterplatten 7 begrenzt. In der Zone (b) 

haben die Brechbacken 4 und 6 eine gleichbleibende Breite, 
und in der Zone (c) sind die Brechbacken nach unten enger 
werdend ausgeftihrt. Die feste Brechbacke 4 ist derart ge- 
5 staltet, daB in der Zone Jb) der Abstand zwischen den Sei- 
tenkanten de$ festen Brechbacke 4 und den gegeniiberliegen- 
den Seitenkanten der beweglichen Brechbacke 6 von der 
Breite der AufgabeOffnung bis zur Breite des Austritts- 
spaltes abniirant, wflhrend in der Zone (c) dieser Abstand 
10 konstant bleibt, das heiBt, die gegeniiberliegenden Seiten- 
kanten der Brechbacken 4 und 6 sind parallel und bilden 
.Uoarziicrii Au3trittsspalte (a) zur Entfernung des auf e:_;^ 
vorgegebene StiickgrSBe zerkleinerten Materials. 

15 Eine ahnliche Ausftthrungsform des erfindungsgemSBen Backen- 
brechers, aber mit zwei konkaven Brechbacken, ist in den 
Fig. 14-18 dargestellt. 

Die in den Fig. 6-13 und 14-18 gezeigten Brecher arbeiten 
20 folgenderv/eise. Das Ausgangsmaterial gelangt iiber die Auf- 
gat35ffaung in die Vorbrechzone (b) und wird bei der An- 
n>:heru.ig der beweglichen 6 und der festen Backe 4 gebro- 
sh5r..B3i& £bgang der beweglichen Backe von der festen 
:;ird das zerkleinerte Material unter der Wirkung von Gra- 
5 ri tationskrMf ten nach unten verschoben und gelangt letzten 
Endss in die Nachbrech- und Austragzone (c) . In der Nach- 
hrech- und Austragzone (c) wird beira Abgang der bewegli- 
chen Sssfce von der feststehenden das Material unter der 
Klrkuag von GravitationskrSften nach unten und seitwSrts 
in Richtung des Austrittsspaltes verschoben. Hierbei werden 
tiber den Austrittsspalt (a) StUcke entfernt, deren GrfiBe 
fclsiner als die GrSBe des Austrittsspaltes ist. Stticke 
aher, deren GrdBe die des Austrittsspaltes iiberschreitet , 
bl*VMR ±* Brechraum zurUck, werden bei wiederholten An- 
nk'hsrungea der beweglichen und der festen Backe 'nachge- 
brochen mid letzten Endes aus dem Brecher ausgetragen. 
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1 Eine Ausftlhrungsforra des erfindungsgemSBen Backenbrechers 
(Fig. 19-23) sieht vor, daB die Arbeitsf lMche mindestens 
eiher Brechbacke im LBngsschnitt konkav ausgeftihrt ist, 
derart, daB die Arbeitsf ISche der Platte in der Zone (b) 

5 eine Neigung hat, bei der auf das Brechgut die vertikal 
nach unten gerichtete Komponente (V) einer Brechkraft (R) 
einwirkt, die das gegenseitige Durchgleiten der Stiicke 
des Brechgutes bei der Ann&herung der Backen behindert. 

10 Eine Ausfiihrungs variant e des erf indungsgemSSen Backenbre- 
chers (Fig. 24-28) sieht vor, daB die Brechbacken in der 
Vorbrechzone (b) nach unten breiter werdend ausgefuhrt 
sind, um ein optimales VerhSltnis der Querschnitte der Vor- 
brechzone (b) sicherzustellen, welches der notwendigen 

15 transportierenden FShigkeit des Brechraumes entspricht. 
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